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Работа посвящена технологическим проблемам при обработ-
ке  материалов или изготовления деталей. Нами были проана-
лизированы существующие электрофизические методы обра-
ботки материалов.

Совершенствование конструкции изделия связано с необходи-
мостью применения новых конструкционных материалов, обладаю-
щих особыми свойствами, и поэтому возникает ряд технологических 
проблем при обработке новых материалов или изготовлении изделий, 
форма поверхности которых и ее состояние не могут быть получены из-
вестными механическими методами.[1] В настоящее время для реше-
ния вышеперечисленных технологических задач нашли широкое при-
менение электрофизические методы обработки, позволяющие обраба-
тывать материалы с высокими механическими свойствами. [2]

Электроэрозионная (электроискровая) обработка. В основе этого 
метода обработки материалов лежит процесс электроэрозии электро-
дов из проводящих материалов при пропускании между ними импуль-
сов электрического тока. Сущность процесса электроэрозии заключает-
ся в разрушении поверхности электродов при электрическом пробое 
межэлектродного промежутка как в газовой среде, так и при заполне-
нии промежутка непроводящими жидкостями (керосином, трансфор-
маторным маслом и т.д.), причем в последнем случае процесс электри-
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ческой эрозии протекает интенсивнее. [3]
Схема электроискрового станка с генератором импульсов RC изо-

бражена на рисунке 1. 

Рисунок 1 - Схема электроискрового станка:1 – электрод-
инструмент; 2 – ванна; 3 – электрод-заготовка; 4 – 

диэлектрическая жидкость; 5 – изолятор

Электроискровая обработка непрофилированным электродом 
осуществляется на копировально-вырезных станках.

На рисунке 2 изображена схема обработки сложных профилей на 
копировально-вырезном станке с оптической системой управления по-
лучения профиля детали 

Отличительной особенностью этого метода является высокая точ-
ность получения профилей благодаря автоматизации управления дви-
жения обрабатываемых изделий. 

Рисунок 2 - Схема копировально-вырезного станка: 1 – 
электрод-деталь; 2 – координатный стол; 3 – приспособление 
для крепления детали; 4 – электрод-проволока; 5 – подсвет; 6 

– оптическая система; 7 – копир-экран
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Электроимпульсная обработка. В основе этого метода обработки 
лежит неодинаковая эрозия электродов при различной длительности 
импульсов. Этот метод применяется для обработки фасонных отвер-
стий в деталях из нержавеющих и жаропрочных сплавов, с трудом под-
дающихся механической обработке.[4]

В заключение хотелось бы заметить, что электрофизические ме-
тоды позволяют производить локальную обработку материалов без из-
менения свойств материала детали, а в некоторых случаях и улучшать 
физико-механические свойства.
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ELECTROPHYSICAL PROCESSING METHOD 
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The work is dedicated to technological problems in the processing of 
materials and the manufacture of parts. We have analyzed the exist-
ing electrical methods of processing materials.


