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В работе представлены результаты разработки новой конструк-
ции для точечной электромеханической обработки деталей машин.

Долговечность деталей машин, обработанных электромеханиче-
ской обработкой, обеспечивается правильным соблюдением режимов 
обработки, применением соответствующих обрабатывающих инстру-
ментов, оборудования и технологической оснастки  [1...8].

На кафедре «Материаловедение и технология машиностроения» 
Ульяновской ГСХА разработана новая державка для точечной электро-
механической обработки (см. рисунок) [8]. 

Рисунок – Общий вид державки для точечной 
электромеханической обработки
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Державка состоит из следующих сборочных единиц и деталей: 
электрод-инструмента 1, головки 2, токоподвода 3, двух ручек 4, кор-
пуса державки 5, радиоуправляющего блока 6, пружины 7, стержня 8, 
стопорного винта 9 и штока 10. Шток с установленными на нем токопод-
водом 3, головкой 2, электрод-инструментом 1 и стержнем 8 прижима-
ется к поверхности детали с помощью ручек 4 закрепленных на корпусе 
державки 5 за счет упругих сил сжимаемой пружины 7.

Данная державка работает следующим образом. Державка элект-
род-инструментом устанавливается на упрочняемый участок детали. За-
тем усилием двух рук сжимается пружина 7 и шток перемещается отно-
сительно корпуса державки вверх замыкая при определенном усилии 
прижатия инструмента контакты радиоуправляющего блока. Силовому 
источнику для электромеханической обработки подается радиосигнал, 
который обеспечивает замыкание электрической цепи и проводится то-
чечная электромеханическая обработка поверхности.

Для выключения тока необходимо ослабить воздействие на руч-
ки державки. При этом пружина начинает перемещать шток со стерж-
нем вниз относительно корпуса державки контакты радиоуправляю-
щего устройства размыкаются, что обеспечивает прекращение подачи 
тока.

Режимы точечной электромеханической обработки (плотность 
тока, давление инструментов), а также материал и форма инструментов 
принимаются исходя из задач и требований технологического процесса. 

Данная державка позволяет расширить область применения тех-
нологии электромеханической обработки, повышает эффективность 
процесса.
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The paper presents the results of development of a new design point 
for Electromechanical processing of machine parts.


