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Статья посвящена совершенствованию технологического 
процесса электромеханической закалки лемехов плугов.

Одной из важнейших проблем сельскохозяйственного машино-
строения является повешение долговечности рабочих органов почво-
обрабатывающих машин применением эффективных технологий и 
приспособлений, позволяющих значительно улучшить качественные 
показатели восстанавливаемых лемехов.

Существующий способ электромеханической закалки (ЭМЗ) [1, 2, 
3, 4, 5, 6] лемехов, с использованием универсальных вертикально-фре-
зерных станков (рисунок 1), является эффективным способом повыше-
ния долговечности рабочих органов сельскохозяйственных орудий.

Однако данный способ имеет незначительные недостатки, такие как:
- нецелесообразное использование вертикально-фрезерного 

станка из-за узкой специализации выполняемых на нем работ по элек-
тромеханической обработке.

- конструкция вертикально-фрезерного станка стационарная и га-
баритная, что не позволяет рационально использовать производствен-
ные площади.

На основании всего вышеизложенного нами было разработано 
приспособление (рисунок 2) предназначенное для ЭМЗ плоских дета-
лей лишено указанных недостатков, и позволит исключить из техноло-
гического процесса универсальный вертикально-фрезерный станок и 
использовать его по прямому назначению.
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Установка для ЭМЗ лемехов состоит из устройства для упрочнения 
плоских поверхностей, верстака на который устанавливается упрочняе-
мый лемех. К устройству для упрочнения и лемеху от силового модуля 
подводится электрический ток.

Данное приспособление для ЭМЗ плоских деталей может быть ис-
пользовано на ремонтно-технических предприятиях, производственных 

    
Рисунок 1 - Электромеханическая закалка лемеха:

а - компоновка оборудования, б - технологический процесс 
ЭМЗ лемеха

Рисунок 2 - Приспособление для электромеханической закалки 
плоских поверхностей: 1 - телескопическая державка; 2 - 

направляющие; 3 - бронзовый ролик, 4 - винт поджатия; 5 - 
выносной флажок; 6 - ручка для перемещения; 7 - зажимные 

винты
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кооперативах, машинно-технологических станциях и ремонтных мастерских 
хозяйств, для реализации типовых технологий ЭМЗ плоских поверхностей.
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