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В работе проведен анализ способов поверхностного пласти-
ческого деформирования, установлено, что более эффективным яв-
ляется электромеханическое сглаживание поверхностей.

Поверхностное пластическое деформирование (ППД) - это вид 
упрочняющей обработки, при котором не образуется стружка, а проис-
ходит пластическое деформирование тонкого поверхностного слоя за-
готовки. Это распространённый и эффективный способ повышения не-
сущей способности металлических деталей машин. Применение ППД 
позволяет эффективно влиять на долговечность деталей работающих в 
условиях циклических нагрузок, повышает долговечность деталей ра-
ботающих в условиях трения и воздействия коррозионных сред.

Известно, что способы ППД делятся на формообразующие, кали-
брующие, сглаживающие и упрочняющие. Сущность этих методов со-
стоит в том, что в результате давления поверхностные слои металла, 
контактируя с инструментом высокой твердости, оказываются в состо-
янии всестороннего сжатия и пластически деформируются. Инструмен-
том являются ролики и шарики, перемещающиеся относительно заго-
товки. Микронеровности обрабатываемой поверхности сглаживаются 
путем смятия микровыступов и заполнения микровпадин.

Анализ литературных источников [1...8] показал, что значительно 
повысить качество поверхностей можно с помощью электромеханиче-
ского сглаживания. Электромеханическое сглаживание гребешков ше-
роховатой поверхности производится с помощью ролика или пластины, 
перемещающихся под давлением вдоль сглаживаемой поверхности. 
При прохождении между ними электрического тока низкого напряже-
ния и большой плотности выделяется тепло, размягчающее контакт-
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ные площадки. От силы электромеханического сглаживания зависит 
шероховатость и точность обработанной поверхности, а также глубина 
упрочненного слоя. 

Электромеханическое сглаживание дает чистоту обработки выше 
обычного шлифования и, кроме того, улучшает структуру и износостой-
кость поверхностных слоев металла на деталях машин. Электромехани-
ческое сглаживание приводит к повышению твердости и однородности 
структуры, а также ликвидации микротрещин, что улучшает эксплуата-
ционные свойства деталей машин. Электромеханическое сглаживание 
может во многих случаях заменить шлифование. 

Ожидается, что эти методы все больше будут применяться для 
высокоточной обработки и использоваться для деталей, размеры кото-
рых будут иметь точность в долях микрометра.
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INCREASE IN EFFICIENCY OF WAYS OF THE SURFACE OF 
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In work the analysis of ways of superficial plastic deformation is car-
ried out, is established that more effective is electromechanical smoothing 
of surfaces.


