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Рассмотрены основные требования, предъявляемые к дета-
лям цилиндропоршневой группы ДВС, гильзам цилиндров, основные 
способы восстановления изношенных деталей и улучшения каче-
ства новых деталей цилиндропоршневой группы.

В настоящее время в современных автомобилях все шире приме-
няют детали из алюминиевых сплавов. Это связано с тем, что детали 
из алюминиевых сплавов имеют малый удельный вес, обладают кор-
розионной стойкостью, способны к формоизменению путем давления 
и литья, а так же обладают высокой тепло- и электропроводностью. По-
сле стали, алюминиевые сплавы в производстве используются наибо-
лее широко. При производстве элементов автомобилей, работающих в 
присутствии агрессивных сред, чаще всего применяются алюминиевые 
сплавы, так как они обладают удовлетворительной коррозионной стой-
костью. При этом используются алюминиевые сплавы, как литейные, 
так и деформируемые, но в настоящее время предпочтение отдается 
литейным сплавам. В современном ремонтном производстве разрабо-
тано много способов восстановления и упрочнения цилиндропоршне-
вой группы автотракторных двигателей.

В ремонтном производстве накоплен огромный опыт восстанов-
ления гильз цилиндров. Технологически восстановление гильз цилин-
дров подразделяются на два способа: расточка гильзы под ремонтный 
размер сопрягаемых деталей и восстановление различными технологи-
ческими приемами до номинального размера (рис. 1).

При восстановлении гильз цилиндров до номинального размера 
используют один из способов: запрессовка в поверхность пластин из из-
носостойких материалов, гальванические способы, наплавка трущейся 
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Рисунок 1– Способы восстановления рабочей поверхности гильз 

цилиндров

поверхности порошковыми материалами обеспечивающими износо-
стойкость, деформационным нагревом и др.

Наиболее распространенным и менее трудоемким способом 
восстановления является механическая обработка под ближайший 
ремонтный размер [1-5]. При проектировании двигателя конструктор 
закладывает необходимое количество ремонтных размеров для гильз 
цилиндров, как правило, они имеют от одного до трёх ремонтных раз-
меров, в некоторых случаях закладывают и пять ремонтных размеров.

Одним из перспективных и эффективных методов восстановле-
ния гильз цилиндров является нанесение на их изношенные рабочие 
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поверхности антифрикционных покрытий, позволяющих не только вос-
станавливать их до ремонтных размеров, но и снизить их износ [1-5].
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ANALYSIS OF RECOVERY METHODS CYLINDER-CIRCUIT 
GROUPS
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liner properties.
The main requirements for the details of the cylinder-piston group of 

internal combustion engines, cylinder liners, the main ways of restoring worn 
parts and improving the quality of new parts of the cylinder-piston group are 
considered.


