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В данной работе рассмотрены и проанализированы техноло-
гии восстановления деталей рабочих органов почвообрабатываю-
щих орудий. Приведены их достоинства и недостатки.

В процессе работы большинство деталей рабочих органов 
почвооб рабатывающих орудий подвергается динамическим нагрузкам, 
абразивному износу и химическому воздействию внешней среды. Исхо-
дя из этого основной задачей при восстановлении деталей рабочих ор-
ганов почвообрабатывающих орудий, в том числе и плужных лемехов, 
заключается в выборе высокоэффективной технологии, позволяющей 
возобновить не только заданные техническими условиями геометриче-
ские параметры, но и обеспечить их высокую износостойкость.

Одной из таких технологий является кузнечная оттяжка, которая 
устраняет износ заглубляющей части лемеха за счет запаса металла с тыль-
ной стороны с последующим термоупрочнением. Способ заключается в 
деформировании предварительно нагретого носка лемеха с целью прида-
ния ему нормированных размеров. Температура начала деформации, для 
стали Л53...Л65, составляет 1300 °С, конца обработки (ковки) - 800 °С [1-3].

После устранения износа лезвийную часть лемеха по ширине 
30...45 мм подвергают закалке с температур 780...820°С с охлаждени-
ем в подогретой до температур 30...40 °С соленой воде, затем проводят 
среднетемпературный отпуск с температуры 300...350 °С и последую-
щим охлаждением на воздухе.

При реализации метода возможно использование изотермиче-
ской закалки [4].

Применение подобной технологии, безусловно, позволит, в опре-
деленной степени, повысить износостойкость детали. Однако в анали-
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зируемых литературных источниках, отсутствует информация о твер-
дости термообработанной области и ресурсе лемеха, что не позволяет 
в полной мере оценить значимость технологии. Другим недостатком 
рассмотренных технологических приемов является невозможность их 
многократного использования. 

Другой технологией восстановления лемехов, основанной на пла-
стическом деформировании и термоупрочнении, является способ, вос-
становления плужных лемехов двухслойной наплавкой. Его сущность 
заключается в том, что с тыльной стороны лемеха в области носка и по 
длине лезвия формируют запас металла путем наплавки малоуглероди-
стым электродом. Температура начала ковки около 1300 °С - конца 850 
- 870 °С. Охлаждение следует проводить от температуры 830 - 850 °С в 
воде сразу после завершения оттяжки.

Проведя анализ литературных источников, возникают сомнения о 
положительной эффективности термоупрочнения, т. к. количество угле-
рода в металле лемеха после наплавки малоуглеродистым электродом 
существенно снижается.

Исходя из вышесказанного, необходимо разрабатывать и приме-
нять более современные и менее трудоемкие технологии восстанов-
ления и упрочнения [5], благодаря которым станет возможным в разы 
повысить эффективность восстановления рабочих органов, за счет со-
кращения времени на ремонт и повышения ресурса почвообрабатыва-
ющих орудий.
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In this paper, technologies for restoring the details of the working or-
gans of tillage tools have been reviewed and analyzed. Their advantages and 
disadvantages are given.


