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В работе представлены результаты разработки нового при-
способления для точечной электромеханической обработки дета-
лей машин.

Срок службы деталей машин, обработанных электромеханиче-
ской обработкой, обеспечивается правильным соблюдением режимов 
обработки, применением соответствующего обрабатывающего инстру-
мента, необходимого современного оборудования и новой технологи-
ческой оснастки [1...8].

На кафедре «Материаловедение и технология машиностроения» 
Ульяновского ГАУ разработано новое приспособление для точечной элек-
тромеханической обработки (см. рисунок). Устройство состоит из следу-
ющих сборочных единиц и деталей: электрод-инструмента 1, головки 2, 
токоподвода 3, ручки 4, корпуса 5, радиоуправляющего блока 6, пружи-
ны 7, стержня 8, стопорного винта 9, штока 10, направляющей 11, двух 
стопоров 12, стойки 13, изоляционной втулки 14, электроконтактного 
устройства 15 и рычага 16. К корпусу 5 приварена направляющая 11, в 
ней с помощью двух стопоров 12 установлена стойка 13. Стойка имеет 
возможность перемещения в вертикальном направлении относительно 
направляющей и крепится с помощью двух стопоров 12. На стойке с за-
зором установлена изоляционная втулка 13 и электроконтактное устрой-
ство 15. Они перемещающиеся в вертикальном направлении с помощью 
рычага 16. Шток 10 с установленными на нем токоподводом 3, головкой 
2, электрод-инструментом 1 и стержнем 8 прижимается к поверхности 
детали с помощью рычага 16 за счет упругих сил сжимаемой пружины 7.

Приспособление для точечной электромеханической обработки 
деталей работает следующим образом. Приспособление электрод-ин-
струментом устанавливается на упрочняемый участок детали. Затем 
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движением рычага вниз электроконтатное устройство с изоляционной 
втулкой прижимается к нижней части обрабатываемого изделия обе-
спечивая контакт с деталью. Дальнейшее перемещение рычага вниз 
приводит к перемещению вниз стойки, направляюшей и корпуса, что 
приводит к сжатию пружины. Шток перемещается относительно кор-
пуса вверх замыкая при определенном усилии прижатия инструмента 
контакты радиоуправляющего блока. Силовому источнику для электро-
механической обработки подается радиосигнал, который обеспечивает 
замыкание электрической цепи и проводится точечная электромехани-
ческая обработка поверхности.

Данное приспособление позволяет расширить область примене-
ния технологии электромеханической обработки, повышает эффектив-
ность процесса.
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Рисунок – Общий вид нового приспособления
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In work results of development of the new adaptation for dot electrome-
chanical processing of details of cars are presented.


