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Работа направлена на изучение влияния процессов электроме-
ханической обработки на свойства титанового сплава ВТ22.

Известно, что титановые сплавы можно эффективно упрочнять спо-
собами электромеханической обработки (ЭМО) за счет одновременного 
поверхностного термомеханического воздействия [1…6]. Термическое воз-
действие осуществляется за счет прохождения электрического тока большой 
силы (100…6000 А) через место контакта обрабатывающего инструмента с 
деталью, механическое воздействие осуществляется инструментом, прижи-
маемым с определенным усилием с помощью специальной державки [6].

Проведенные исследования показали [7], что в результате ЭМО 
деталей из титановых сплавов ВТ22 на поверхности детали образуется 
мартенсит – фаза мелкоигольчатого строения с повышенными механи-
ческими свойствами. Она представляет собой пересыщенный твердый 
раствор легирующих элементов сплава Tiα и обозначается α′.

Несмотря на то, что α′ обладает более высокой твердостью и прочно-
стью, чем стабильная α-фаза титановых сплавов, воздействие электромеха-
нической обработки на поверхностный слой титановых сплавов обеспечива-
ет меньшую степень упрочнения (HRCЭ 40…47), по сравнению с упрочнением 
железоуглеродистых сплавов (HRCЭ 65..67) на тех же режимах [8]. 

Проведенный анализ по упрочняемости сплава ВТ22 различными 
технологиями ЭМО показали, что использование электромеханической 
обработки позволяет значительно менять структуру и свойства поверх-
ности изделий. Максимальная степень упрочнения (4800 МПа (HRCЭ 47)) 
наблюдается после проведения электромеханического упрочнения. 
Электромеханическое сглаживание дает значительно меньшую глубину 
и степень упрочнения, но обеспечивает более низкую шероховатость 
поверхностного слоя деталей. 
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Максимальную глубину упрочнения обеспечивает электроме-
ханическая поверхностная закалка. После проведения электромеха-
нической поверхностной закалки поверхностей для обеспечения не-
обходимой шероховатости поверхности следует проводить финишную 
абразивную обработку.
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Work is directed on studying of influence of processes of electromechani-
cal processing on properties of a titanic alloy of BT22.


