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В работе произведен анализ способов подготовки материа-
лов под нанесение покрытий, установлено, что более эффектив-
ным является электромеханическая подготовка поверхностей.

Подготовка поверхности перед нанесением покрытия обязатель-
на. На чистый металл, без каких-либо загрязнений, слой металла, лако-
красочных материалов и др. ложится равномерно, хорошо сцепляясь с 
поверхностью, и в дальнейшем не отслаивается.

Подготовка поверхности металла включает в себя очистку от жи-
ровых загрязнений, оксидных пленок, грязи и т.д., и обеспечивается 
следующими способами: механической очисткой, обезжириванием и 
травлением.

Механическая обработка поверхности применяется для очистки 
металла от окалины, ржавчины, оксидных пленок, литейной корочки, 
старого лакокрасочного материала и т.п.

Обезжиривание проводят для удаления маслянистых и жировых 
загрязнений, для этого применяют специальные растворители.

Травление применяется для удаления ржавчины, окалины и дру-
гих продуктов коррозии с поверхности многих металлов.

Анализ литературных источников [1...8] показал, что значительно 
повысить качество подготовки поверхностей можно с помощью элек-
тромеханической обработки. При электромеханической обработке по-
верхностей изделий, предназначенных для последующего нанесения 
на них покрытий, проводят электромеханическую высадку поверхно-
сти посредством подачи высаживающего инструмента и последующее 
электромеханическое сглаживание посредством подачи сглаживающе-
го инструмента, причем электромеханическое сглаживание осущест-
вляют возвратно-поступательным перемещением сглаживающего ин-
струмента перпендикулярно траектории высаживающего инструмента, 
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при этом используют сглаживающий инструмент с шириной контактной 
части, равной шагу его подачи.

При реализации способа создается модифицированный рельеф 
поверхности в виде полуанкерного замка, обеспечивающий повыше-
ние коэффициента сцепления наносимого покрытия с поверхностью 
детали, что позволяет повысить долговечность работы деталей машин. 
Кроме того, поверхностный слой детали упрочняется до 8000 МПа на 
глубину до 1 мм, появляются остаточные напряжения сжатия.
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In work the analysis of ways of preparation of materials under draw-
ing coverings is made, is established that more effective is electromechanical 
preparation of surfaces.


