
129 
 

УДК 621.43; 631.37 
АНАЛИЗ ЭЛЕМЕНТОВ УСТАНОВКИ ДЛЯ ОЧИСТКИ 

МИНЕРАЛЬНЫХ МАСЕЛ 
 

Дежаткин И.М., студент 3 курса инженерного факультета 
ФГБОУ ВО Ульяновский ГАУ 

Замальдинова Ю.М., студентка 3 курса, факультета  
физико-математического и технологического образования 

ФГБОУ ВО Ульяновский ГПУ 
Научный руководитель - Замальдинов М.М., кандидат технических наук, 

доцент 
ФГБОУ ВО Ульяновский ГАУ 

 
Ключевые слова: минеральное масло, способы очистки минеральных 

масел, установка для очистки минеральных масел. 
В работе представлены расчёты лабораторных исследований о 

эффективности очистки минеральных масел на отдельных этапах работы 
установки для очистки минерального масла. 

 
Одной из глобальных проблем человечества на данный момент, 

является утилизация нефтеоотходов, в первую очередь минеральных масел. И 
одним из наиболее перспективных способов решения этой проблемы 
считается – очистка отработанных минеральных масел и вторичное их 
использование. Для эффективной очистки минеральных масел считается 
востребованной идея создания установки, совмещающей несколько способов 
очистки [1-4]. Существуют различные способы очистки минеральных масел, 
наиболее распространёнными являются: отстаивание, выпаривание. Несмотря 
на простоту реализации, данные способы имеют существенные недостатки: 
длительность реализации, малая степень очистки. Наиболее востребованными 
считаются более сложные способы очистки, с использованием 
гравитационных, центробежных, электрических, магнитных и вибрационных 
сил, а также водной промывкой, способные обеспечить высокую степень 
очистки. Для этого учёной группой ульяновского государственного аграрного 
университета были проведены лабораторные исследования о эффективности 
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очистки минеральных масел с использованием гидроциклона и центрифуги [5-
9]. 

Для определения эффективности гидроциклонной очистки 
отработанных моторных минеральных масел проводились исследования по 
определению давления входного потока масла в гидроциклоне. На основании 
проведенных исследований было определено, что наилучшая степень очистки 
масла происходит при давлении входного потока масла 0,4 МПа, 
кинематическая вязкость масла снизилась с 13,1 до 12,8 мм2/с, а температура 
вспышки составила 205 оС, при этом содержание нерастворимых примесей 
снизилось с 0,1389 до 0,00512 г (рис. 1).  

 
Рисунок 1 – Зависимость содержания нерастворимых примесей в 

отработанном масле (Q) от давления (P) входного потока в 
гидроциклоне 

Считается, что эффективность очистки масла зависит от частоты 
вращения центрифуги [10-15]. Для определения эффективности 
центробежной очистки проводились исследования по выявлению зависимости 
содержания нерастворимых примесей от частоты вращения ротора 
центрифуги (рисунок 2). 

 
Рисунок 2 – График зависимости содержания нерастворимых примесей 

(Q) от частоты вращения ротора (n) центрифуги 
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При частоте вращения от 4000 до 8000 мин-1 содержание 
нерастворимых примесей снизилось с 0,0228 г до 0,016 г. При дальнейшем 
увеличении частоты вращения ротора содержание нерастворимых примесей 
снижается, и при 9000 мин-1 содержание примесей составило 0,015 г, а при 
10000 мин-1 - 0,0141 г. Необходимо отметить, чтобы создать частоту вращения 
10000 мин-1 и более технически трудно и является нецелесообразным. Поэтому 
выбираем режим центрифугирования – 9000 мин-1. 

Как видно из результатов исследования, после совместного 
использования гидроциклона и центрифуги параметры подопытного масла 
были следующими: содержание примесей - 0,65%, содержание воды 
отсутствует, кинематическая вязкость 11,2мм2/с, температура вспышки 207°С.  
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The paper presents the calculations of laboratory studies of the effectiveness of 
the purification of mineral oils at individual stages of the plant for oil purification.  
  


