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В данной работе рассматриваются предпосылки старения машин, 

система технического обслуживания, процесс обслуживания с элементами.  
 
В процессе работы и хранения машин позволяется различного рода 

неисправности, в результате которых теряется работоспособность. К 
основным причинам, вызывающим потери сопряжениями исходных 
характеристик, относятся износ, регулировка, деформация, старение 
материалов и т.д. Износы, в зависимости от природы их возникновения, 
подразделяются на механические или трение (жидкостное, сухое и полусухое 
с абразивом или без абразива), химические (коррозионный и тепловой), 
пластические (усадочный) и комплексные [1-4]. 

Кроме того, все материалы сопряжений претерпевают процесс 
старения, который приводит к изменению физико–механических свойств. 
Уменьшается твердость и прочность материалов, нефтепродукты изменяют 
свои химические свойства, а также происходит их загрязнение продуктами 
износа. Увеличиваются зазоры сопрягаемых пар. Главными факторами, 
ускоряющими изменение первоначального состояния сопряжения, являются 
неоднородность материалов сопрягаемых деталей, конструкция сопряжений, 
качество изготовления, условия эксплуатация и своевременность выполнения 
технического обслуживания. 

Качественно – количественные изменения материальных систем 
происходят не только в период эксплуатации, но также в период их хранения и 
транспортирования [5-8].  
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При рассмотрении вопроса состояния машин необходимо 
определение тех предельных состояний сопряжений, по достижении которых 
исчеркивается их работоспособность. Для поддержания постоянной 
работоспособности машин, сопряжений и систем необходим ряд 
мероприятий, т.е. система технического обслуживания [9-12]. 

Система технического обслуживания – это совокупность 
экономический целесообразный воздействий, направленных на поддержание 
машин в работоспособном состоянии. Система технического обслуживания 
включает: 

1) Структуру, состав и содержание воздействий на машину; 
2) Средства обслуживания; 
3) Формы управления процессом обслуживания. 

Техническое обслуживание машины является процессом, где 
необходимы все элементы, присущие любому процессу (рисунок 1) 

1) Предмет труда – обслуживаемую машину; 
2) Средства труда – средства технического обслуживания; 
3) Продукт труда – обслуживанию машину;  
4) Труд – труд обслуживаемого персонала. 
Каждый элемент процесса обслуживания обладает вполне 

определенными конкретными характеристиками. 
Процесс обслуживания обладает: 
1) Определенные свойствами, присущими предмету труда 

(обслуживаемой машине) посредством обслуживания; 
2) Качеством продукта труда (обслуженной машины); 
3) Уровень использования, обслуживания и управления. 
К свойствам процесса обслуживания следует отнести: (рисунок 2) 
1) Трудоемкость обслуживания машины; 
2) Эффективность средств обслуживания; 
3) Условия труда в процессе обслуживания; 

 
Рисунок 1 - Схема процесса технического обслуживания машин 
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Рисунок 2 - Основные характеристики элементов процесса технического 

обслуживания машин  
Основной характеристикой обслуживаемой машины является 

трудоемкость технического обслуживания. Трудоемкость технического 
обслуживания – это затраты труда и энергии на выявлении неисправности, 
разборку и сборку сопряжений, и восстановление исходный характеристик. 
Трудоемкость технического обслуживания зависит от: 

1) Долговечности сопряжения; 
2) Периодичности воздействий; 
3) Технологичности; 
4) Ремонтопригодности; 
5) Безвредности труда на данной машине и безопасности ее 

движения, (рисунок 3). 

 
Рисунок 3 - Трудоемкость обслуживаемой машин 

Основной характеристикой средств обслуживания является их 
эффективность. Эффективность средств технического обслуживания – это 
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проявление энергетических возможностей [13-15] средств обслуживания. 
Эффективность средств технического обслуживания зависит от: 

1) Их универсальности и унифицированности; 
2) Степени механизации и автоматизации;  
3) Долговечности и сохраняемости; 
4) Технологичности и ремонтопригодности; 
Безвредности и безопасности, Основной характеристикой, 

обслуживаемой машин, является качество технического обслуживания машин. 
Качество – это потребительская характеристика машины. Оно зависит от 
соответствия структуры, средства и содержания видов воздействий, 
своевременного их выполнения, соответствия средств обслуживания видам 
воздействий и соответствия квалификация труда. 
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