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В работе проведен анализ технологии получения, свойств и применения 

сормайта в различных сферах производства. 
 
Еще в прошлом столетии в СССР широкое применение получил сплав 

сормайт №1. Этот сплав обладает большой твёрдостью (порядка 50 HRC) и по 
химсоставу и своей структуре близок к высоколегированным белым чугунам и 
относится к заэвтектическим сплавам. Сормайты широко применяются как 
наплавочный материал для повышения износостойкости (практически на 
порядок) поверхностей инструментов и деталей машин, которые в дальнейшем 
эксплуатируются в условиях сильного абразивного износа, в том числе без 
смазки и при повышенных температурах. По режущим свойствам сплавы 
сормайт близки к стеллитам и занимают промежуточное положение между 
металлокерамическими твёрдыми сплавами и быстрорежущей сталью. 

Наплавкой сплавами типа сормайт эффективно восстанавливают 
поверхности изношенных штампов. Наплавка другими наплавочными 
материалами используют редко из-за их хрупкости, высокой стоимости и 
плохой обрабатываемости. Наплавку обычно производят прутками сормайта 
диаметром 5-7 мм при помощи кислородно-ацетиленового пламени с 
небольшим избытком ацетилена. Толщина наплавленного слоя при этом не 
должна превышать 2-3 мм, иначе получаются трещины и происходит 
выкрашивание слоя в работе. 

Сормайт № 1 применяется также для наплавки деталей, работающих 
без ударов и подвергающиеся износу из-за трения, например «гибочные и 
вытяжные матрицы, пуансоны, профилирующие ролики, скобы, шаблоны, 
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центры токарных станков, ножи для резки металлов, шеики валов, ножи 
бесцентрово-шлифопальных станков» [1]. 

Сормайт № 2 (его разработали чуть позже) по сравнению с 
сормайтом № 1 менее хрупкий и может применяться для наплавки деталей, 
работающих даже с ударной нагрузкой, например для «вырезных штампов, 
обрубных матриц н пуансонов, ножей пресс-ножниц для холодной резки 
металлов» [1], а также при ремонте и упрочнении новых деталей 
сельскохозяйственных, строительных и дорожных машин, где требуется 
высокая износостойкость. 

Предварительный анализ показал, что при наплавке сормайта 
образуется твердый износостойкий слой, который имеет ровную гладкую 
поверхность. Это теоретически позволяет упрочнять наплавленные 
поверхности сормайтом поверхностными упрочняющими технологиями, 
например электромеханической обработкой [2-7]. Предварительный анализ 
показал, что такие наплавленные поверхности достаточно эффективно могут 
дополнительно упрочняться, например, способами точечной 
электромеханической обработки. 
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