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В статье проведен анализ свойств и применения титана и его сплавов 
в производстве деталей машин и оборудования.  

 
Титан и его сплавы имеют высокую сопротивляемость 

«межкристаллитной, щелевой и другим видам коррозии» [1] и отличаются 
значительной удельной прочностью. Легирующие элементы титановых 
сплавов (азот, углерод, кислород и водород) упрочняют сплавы, но снижают их 
пластичность, коррозионную стойкость и свариваемость. Титан и его сплавы 
плохо обрабатываются резанием, удовлетворительно обрабатываются 
давлением. Они хорошо свариваются в защитной атмосфере, как правило, в 
аргоне. 

Титан и его сплавы применяют в авиации и ракетостроении, 
например для изготовления корпусов двигателей, баллонов для газов, сопел, 
дисков и крепежных деталей. В химической промышленности из них 
изготавливают компрессоры, клапаны, вентили для агрессивных жидкостей. 
Если смотреть морское и речное судостроение, то это титановые гребные 
винты, обшивка морских судов, подводных лодок. 

В машиностроении и ремонтном производстве широко используются 
порошковые сплавы титана. Титановый порошковый сплав ВТ6, который 
получают горячим изостатическим прессованием, широко применяют в 
медицине. Сверхпрочный сплав ценят практически во всех направлениях 
данной сферы: в ортопедии, кардиологии, стоматологии, нейрохирургии.  

Долговечность деталей из титана и его сплавов часто повышают 
способами поверхностной пластической деформации. Однако анализ показал, 
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что более эффективно упрочнять такие изделия можно с помощью способов 
электромеханической обработки (ЭМО): электромеханического сглаживания 
(ЭМС), электромеханической поверхностной закалки (ЭМПЗ), точечной 
электромеханической обработки (ТЭМО) и других [2-5]. 

Способы электромеханической обработки повышают их прочность и 
твердость [6, 7, 8], что значительно повышает их износостойкость, контактную 
прочность и выносливость. Тепловая стойкость изделий из титана, 
упрочненных способами электромеханической обработки, значительно выше 
стойкости стальных деталей обработанных ЭМО [9-15]. 

Таким образом, из вышеизложенного можно сделать выводы о том, 
что титан и его сплавы, имея свои конкурентные преимущества перед другими 
материалами, имеют большие перспективы для более широкого 
распространения при изготовлении деталей машин в авиастроении, 
судостроении, ракетостроении, машиностроении и других отраслях.  
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The article analyzes the properties and application of titanium and its alloys 

in the production of parts for machinery and equipment. 
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