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В данной работе проведен анализ износостойкости сормайто-
вых покрытий при работе в абразивной среде. 

 
Наплавка металлов износостойкими сплавами выполняется с це-

лью повышения их износоустойчивости и твердости [1, 3]. 
Для наплавки деталей применяют литые сплавы в виде прутков, 

порошковые наплавочные смеси, металлические электроды с легирую-
щим покрытием, керамические легирующие флюсы, порошковую про-
волоку, стальную наплавочную проволоку, трубчатые наплавочные 
электроды [2]. 

Эффективное восстановление штампов осуществляется наплав-
кой твердыми сплавами типа сормайт. Наплавка другими твердыми 
сплавами не применяется вследствие их хрупкости, высокой стоимости 
и плохой обрабатываемости. Получили распространение в качестве ма-
териала для наплавки железохромистые сплавы. 

Наиболее распространенными способами упрочнения являются 
различные виды дуговой наплавки, а также электромеханической обра-
ботки [4-8]. Среди них наиболее перспективным является плазменно-
порошковая наплавка.  

Особенностью этого способа является возможность применения 
большого числа различных упрочняющих фаз в различных компози-
циях с металлическими матрицами на железной, никелевой или кобаль-
товой основах. Для обеспечения высокой долговечности наплавленный 
металл должен иметь высокую твёрдость и одновременно высокую 
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ударную вязкость. Также необходимо учитывать конкретные условия 
изнашивания. Для обеспечения прочностных свойств и способности 
удерживать частицы упрочняющей фазы в структуре металлическая ос-
нова не должна в процессе изнашивания претерпевать мартенситное 
превращение и деформации.  

С помощью дюрометрического, металлографического и рентге-
нострутурного анализов изучена взаимосвязь износостойкости при аб-
разивном изнашивании со способностью к упрочнению рабочей поверх-
ности и работой разрушения при царапании ряда аустенитных марган-
цевых сталей системы 1,1% C–Fe–Mn с переменной концентрацией мар-
ганца (3–13%) и изменяющейся стабильностью аустенита. Показано, 
что стали с метастабильным аустенитом обеспечивают высокий уро-
вень эффективной микротвердости, уровень работы разрушения при ца-
рапании и более высокую на 40–50% износостойкость сталей по срав-
нению со стабильным аустенитом стали 110Г13. 

Также следует обратить внимание на применение наплавки сор-
майта при ремонте и упрочнении новых деталей строительных и дорож-
ных машин, где требуется высокая износостойкость.  

При наплавке сормайта образуется твердый плотный слой, име-
ющий после механической обработки ровную гладкую поверхность. 

С целью повышения износостойкости наплавленных слоев пред-
ложена комбинированная высокоскоростная обработка, сочетающую 
закалку и отпуск науглероженных слоев с использованием промышлен-
ного ускорителя электронов. Предложенный метод позволяет с произ-
водительностью 12,6 м2/час получать закаленные слои глубиной до 1 
мм, обладающие твердостью до 8 ГПа. 
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In this paper, the analysis of the wear resistance of sormite coatings 

when working in an abrasive environment is carried out. 


