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Контролем шероховатости поверхности называется часть 

технологического процесса, который предусматривает использование 
специальных приборов. В данной работе рассматриваются параметры 
шероховатости и приборы для ее измерения. 

 
Шероховатость поверхности – это совокупность микронеровно-

стей, которые образуют рельеф поверхности и рассматриваются в пре-
делах участка, длина которого равна базовой длине [1, 5]. От шерохова-
тости зависит коэффициент трения, коррозионная стойкость, износо-
стойкость и другие эксплуатационные свойства. 

При низкой шероховатости поверхности увеличивается сопро-
тивляемость детали внешним неблагоприятным факторам, тем самым 
улучшаются параметры прочности и надежности. 

В основном шероховатость измеряется высотой неровностей 
профиля по десяти точкам Rz и средним арифметическим отклонением 
профиля Ra. 

Причины возникновения шероховатости подразделены на три 
группы: 

1. Расположение режущих кромок инструмента относительно об-
рабатываемой поверхности; 

2. Упругая и пластическая деформация обрабатываемого ме-
талла; 

3. Вибрации в технологической станочной системе. [2] 
Оценка шероховатости поверхности производится двумя мето-

дами: 



Технические науки  

3940 

1. Качественным: проводится сравнительный анализ обработан-
ной поверхности с эталоном путем визуального осмотра и на ощупь [3]. 

2. Количественный заключается в измерении при помощи специ-
альных приборов: профилографов и профилометров (см. Рис. 1). 

 
Рис. 1 – Внешний вид профилометра и профилографа  
 
Профилометр и профилограф реализуют контактный метод изме-

рения шероховатости поверхности и отличаются только способом пред-
ставления результата: первый отражает значение на специальной шкале 
или индикаторе, а второй – выводит результаты в виде профилограммы.  

При действии этих приборов происходит перемещение тонко за-
точенной алмазной иглы по нормали к исследуемой поверхности. От 
нее сначала на преобразователь, далее на электронный усилитель посту-
пает сигнал, который либо выводится на экран, либо в виде графика [4]. 

Профилограф состоит из измерительного, электронного и запи-
сывающего блока, что делает его более габаритным, а, соответственно, 
преимущественно стационарным. 

Профилограмма для более удобной расшифровки записывается в 
увеличенном масштабе (по горизонтали до 100 тысяч раз и до 200 тысяч 
раз по вертикали).  

Кроме этого, используются еще и комбинированные приборы, 
называемые «Профилограф-профилометр». Они позволяют одновре-
менно наблюдать за результатами измерения и проводить запись на но-
ситель. 

Погрешность рассматриваемых приборов не выходит за пределы 
± 10% [5]. 

Профилографы и профилометры находят применение в машино-
строении, материаловедении, энергетике, криминалистике, микроэлек-
тронике, оптике и т.д. 



Материалы VI Международной студенческой научной конференции  
«В мире научных открытий» 

3941 

Контроль шероховатости необходим, как при изготовлении дета-
лей машин в процессе их производства, так и при их восстановлении в 
процессе проведения ремонтных воздействий [6]. Это обуславливает 
широкое применение перечисленных средств измерения шероховатости 
поверхности, как в крупных машиностроительных предприятиях, так и 
в мелких организациях, занимающихся ремонтом техники. 
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Surface roughness control is a part of the technological process that 

involves the use of special devices. In this paper, the roughness parameters 
and devices for measuring it are considered. 


