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При нормировании допусков формы и расположения поверхностей 
деталей и измерении соответствующих отклонений часто встречаются 
ошибки, которые можно разделить на 3 группы. 

К первой группе относятся ошибки, связанные с неправильным тол-
кованием терминов ГОСТ 24642-81. ОНВ. Допуски формы и расположения 
поверхностей. Термины и определения (табл. 1). Так, например, за откло-
нение от плоскостности принимают наибольшее значение отклонения от 
прямолинейности, измеренного в различных направлениях, за отклонение 
от цилиндричности принимают овальность, конусность или непостоянство 
диаметра во всех сечениях. Еще более часто за отклонение от параллель-
ности, перпендикулярности, наклона плоскостей принимают суммарные 
отклонения, включающие названные отклонения расположения и отклоне-
ние от плоскостности. Отклонение от плоскостности можно исключить 
при измерении отклонений расположения, например с помощью плоскопа-
раллельных пластин. Достаточно часто вместо указанного на чертеже до-
пускаемого отклонения от параллельности осей в общей плоскости изме-
ряют перекос осей (отклонение от параллельности осей в плоскости пер-
пендикулярной к общей) и наоборот. 

Ко второй и третьей группе относятся ошибки допускаемые конст-
рукторами при указании допусков формы и расположения на чертежах. 
Причем ошибки второй группы (табл. 2) связаны с неправильным указани-
ем рассматриваемых или (и) базовых элементов, а ошибки третьей группы 
(табл. 3) – с неправильным указанием собственно допусков формы или 
расположения. 

Такие ошибки могут привести к неоднозначному или неправильному 
толкованию указанных требований к точности формы и расположения по-
верхностей, а в худшем случае эти требования не имеют смысла. Напри-
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мер, неправильно указанный в табл. 2 допуск соосности не может тракто-
ваться однозначно, так как неизвестно, положение какой оси задано, не-
правильно указанный допуск цилиндричности поверхности вала может 
быть "прочитан", как допуск цилиндричности оси вала, что не имеет смыс-
ла. 

Отсутствие символов ø, R, T или T/2 при указании допусков соосно-
сти, симметричности, пересечения осей, позиционного допуска (табл. 3) 
приводит к неопределенности нормирования (в диаметральном или ради-
усном выражении) указанных допусков и измерения соответствующих от-
клонений. 

Отсутствие рамки у размеров, определяющих номинальное положе-
ние отверстий при указании позиционного допуска (см. табл. 3) позволяет 
распространить на них запись "Общие допуски…", что приводит к двояко-
му нормированию точности расположения осей отверстий и является не-
допустимым. 

 
Таблица1 - Ошибки при толковании терминов ГОСТ 246 42-81 
 

Термин Указание на чертеже Неправильное толкование тер-
мина 

Отклонение от плоскост-
ности 

 

Отклонение от прямолинейно-
сти в различных направлениях 

Отклонение от цилинд-
ричности 

 
 
 
 

Овальность, конусность, непо-
стоянство диаметра во всех се-
чениях 

Отклонение от круглости   
 
 
 

Овальность, непостоянство 
диаметра в поперечном сече-
нии 

Отклонение от парал-
лельности плоскостей 

 
 
 
 

Отклонение от параллельности 
плоскостей совместно с откло-
нением от плоскостности рас-
сматриваемой поверхности 

Отклонение от перпенди-
кулярности плоскостей 

 
 
 
 
 

Отклонение от перпендикулярно-
сти плоскостей совместно с от-
клонением от плоскостности рас-
сматриваемой поверхности 

 
 
 
 
 

 – 0,1 

 А 

А 0,1  

 0,1 

 0,1 

А  0,1

А 
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Таблица 2 - Ошибки при указании рассматриваемых или базовых 
элементов деталей 

Определение 
по ГОСТ 
2.0308-79 

Правильное указа-
ние допуска формы 
и (или) расположе-

ния 

Изложение в 
ТТ 

Неправильное указа-
ние допуска формы и 
(или) расположения 

 
 
 
 
 
 
 

Допуск ради-
ального биения 
поверхностей 
d1 ,   d2 и   
d3 относитель-
но общей оси 
поверхностей 
 d1 и   d3 0,1 
мм  

 Если допуск 
относится к 
поверхности 
или ее профи-
лю (линии), 
то стрелку 
располагают 
на достаточ-
ном расстоя-
нии от конца 
размерной 
линии (раз-
мерной стрел-
ки) 

 Допуск торцо-
вого биения 

рассматривае-
мой поверхно-

сти относи-
тельно оси от-
верстия 0,1 мм 

 

 

Если допуск от-
носится к оси 
или плоскости 
симмет-рии оп-
ределенного 
элемента, то ко-
нец соедини-
тельной линии 
должен совпа-
дать с продол-
жени-ем раз-
мерной линии 
соответствую-
щего размера 

 
 
 
 
 

Допуск симмет-
ричности паза 
относительно 
оси вала 0,1 мм в 
диаметральном 
выражении 

 

Если допуск от-
носится к общей 
оси или плоско-
сти симметрии 
и из чертежа яс-
но для каких 
элементов дан-
ная ось (плос-
кость) является 
общей, то со-
единительную 
линию про-
водят к общей 
оси 

 
 

Допуск парал-
лельности общей 
оси отверстий 
 D1 и   D2 от-
носительно 
плоскости А 0,01 
мм на длине 100 
мм 
 

 

А 

0,1  АБ 
1

Б 
А 

0,1  АБ 
1


 


 d

3 


 d

2 

Б 

0,1
1

0,1
1

Т 0,1 
Т 0,1 

А 

 D1 

 D2 

0,01/100  А 

А 

 D1 

 D2 

0,01/100  А 
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Соединительная 
ли-ния может 
быть пря-мой 
или ломаной, 
однако, конец 
линии, оканчи-
вающийся стрел-
кой, должен 
быть обращен к 
контурной (вы-
носной) линии 
элемента, огра-
ниченного до-
пуском, в на-
правлении изме-
рения отклоне-
ния 

 Допуск парал-
лель-ности оси 
отверстия Б от-
носительно оси 
отверстия А в 
общей плоскости 
0,1 мм на длине 
отверстия 

 

 

Таблица 3 - Ошибки при указании собственно допусков формы и 
расположения поверхностей деталей 
 

Правило по ГОСТ 2.308-79 Правильное 
указание допуска 

Изложение в 
ТТ 

Неправильное 
указание 
допуска 

Линейные и угловые размеры, 
определяющие номинальное 
расположение элементов, огра-
ничиваемых допусками накло-
на, формы заданных поверхно-
стей или профиля и позицион-
ного допуска указывают на чер-
тежах без предельных отклоне-
ний и заключают в прямо-
угольные рамки 
Перед числовым значением до-
пуска необходимо вписывать 
символ , если круговое или 
цилиндрическое поле допуска 
указано диаметром; символ R, 
если то же поле допуска указа-
но радиусом 

 Позиционный 
допуск от-

верстий  D 
0,1 мм в ра-

диусном 

 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

А 

0,1  А 

Б 

А 

0,1  А 

Б 

D1 

  R 0,1
1

3 отв. D 

120
 

   0,1 
3 отв. D 

120 


