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В статье рассматривается классификационные признаки 

электромеханической обработки, определено их влияние на процессы 

обработки и качество поверхностей деталей машин. 

 

Анализ классификационных признаков позволяет 

оптимизировать процессы обработки и повысить качество, а также 

производительность производства [1, 2]. Это же относится и к 

технологии электромеханической обработке (ЭМО), предложенной в 

70-е годы в Ульяновском СХИ профессором Аскинази Б.М. В 

определении классификационных признаков опубликовано достаточно 

много работ Багмутова В.П., Гурьева А.В., Захарова И.Н., Ильина В.К., 

Морозова А.В., Пономарева В.П., Рыжова Э.В., Суслова А.Г., Федорова 

С.К., Федоровой Л.В., Элькина С.Ю. Яковлева С.А. и других ученых [3, 

4]. 

ЭМО отличается «технологической простотой и высокой 

эффективностью, низкими энергозатратами на выполнение операций 

процесса, безопасностью и экологической чистотой» [5, 6]. Технология 

ЭМО является важной частью производственных процессов в 

современной промышленности и ремонтном производстве. 

Классификационные признаки, такие как тип обработки, имеют 

значительное влияние на процессы обработки и характеристики 

конечного изделия. 



Материалы VIII Международной студенческой научной конференции  

«В мире научных открытий» 

2257 

Например, электромеханическое сглаживание (ЭМС) приводит к 

минимальной шероховатости и упрочнению поверхностного слоя [5]. 

Электромеханическое упрочнение (ЭМУ), где поверхностный слой 

материала укрепляется под воздействием температуры и силы 

обеспечивает максимальную величину и степень упрочнения [6]. 

Электромеханическая поверхностная закалка (ЭМПЗ) позволяет 

изменять свойства поверхностного слоя улучшаются за счет изменения 

его структуры и фазового состава под воздействием преимущественно 

температуры [7]. Это позволяет добиться упрочнения без изменений 

внутренней фазы материала. Суть упрочняющего 

электромеханического восстановления (УЭМВ) связана с изменением 

размеров обрабатываемой поверхности за счет горячей пластической 

высадки сопровождающееся упрочнением поверхности. 

Электромеханический отпуск  

(ЭМОт) заключается в частично локальном отпуске 

поверхностного слоя из закалённой стали с целью повышения 

пластических свойств. 

Назначение ЭМО включает в себя сглаживание, упрочнение, 

восстановление, локальный отпуск, регуляризацию структуры, 

подготовку под нанесение покрытий [8]. При выборе способа ЭМО 

повышаются такие свойства материала как износостойкость, 

усталостная прочность, контактная жесткость, а также коррозионная 

стойкость, а повышение этих свойств повышается срок эксплуатации 

изделий. 

Основными недостатками технологий ЭМО являются трудности 

достижения полного контакта инструмента с поверхностью, низкая 

стойкость высаживающих и сглаживающих пластин и роликов, а также 

необходимость дополнительного обучения оператора. 

Проведённый анализ показал, что анализ классификационных 

признаков электромеханической обработки играет важную роль в 

оптимизации процессов обработки, улучшении качества и 

производительности производства. Дальнейшие исследования в этой 

области могут привести к разработке новых методов 

электромеханического воздействия на детали машин с целью 

повышения их служебных характеристик и дальнейшей оптимизации 

процессов электромеханической обработки. 
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