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Работа посвящена анализу появления фреттингового износа 

деталей, его особенностей и метода предотвращения. 

 

Введение. В настоящее время используется множество 

различных машин и приборов. Которые подвергаются изнашиванию. 

Одним из таких видов изнашивания, является фреттинговый износ. [1] 

Цель работы. Выявить причину, особенности фреттингового 

износа деталей, и методы по его избежанию. 

Результаты анализа. Износ деталей - это процесс постепенного 

разрушения поверхности или объема материала деталей вследствие 

различных видов изнашивания (рис. 1). Износ может приводить к 

изменению геометрии и размеров деталей, потере свойств материала, 

повышению трения и ухудшению работоспособности системы, в 

которой они используются. [2] 

 
Рис. 1 – Схема видов изнашивания. 
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Фреттинг-коррозия – коррозионное разрушение на границе 

раздела двух тел, контактирующих друг с другом, которое возникает, 

когда две поверхности, соприкасающиеся и номинально неподвижные 

по отношению друг к другу, испытывают небольшое периодическое 

относительное движение. [3] 

Фреттинг – это явление износа между двумя поверхностями, 

имеющими колебательное относительное движение малой 

амплитуды.[4] 

Такое движение может вызываться вибрациями, возвратно-

поступательным перемещением, периодическим изгибом или 

скручиванием сопряженных деталей. Относительное перемещение 

поверхностей может быть очень малым, тем не менее, оно является 

достаточным для возникновения фреттинг-корозии. По данным 

Фреттинга Томлинсона значение этого перемещения составляет 

несколько нанометров. Чаще всего от такого вида изнашивания 

страдают подшипники и валы. [5] 

Естественным решением этой проблемы, является подбор 

оптимально подходящей смазки. [6] 

На рисунке 2 приведены зависимости коэффициента f трения от 

радиальной нагрузки Р0 для вариантов исследуемых образцов смазки. 

 

 
Рис. 2 – График зависимости коэффициента трения от 

радиальной нагрузки для исследуемых образцов смазки. 
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Максимально подходящей смазкой является «Силимол-3 ТУ 

0254-001-02069043». В его состав входит 6% медного порошка.  

Медь способствует уменьшению фреттинговой коррозии. 

Следовательно самым эффективным методом безызносности, является 

применение медного сплава на одной из контактирующих 

поверхностей. 

Заключение. Фреттинговая коррозия деталей возникает в 

следствии возвратно-поступательного трения, при маленькой 

амплитуде. Самым оптимальными методами предотвращения такого 

износа, является применение смазывающих материалов или сплавов 

имеющие в своём составе медь. 
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The work is devoted to the analysis of the appearance of fretting wear 

of parts, its features and the method of prevention. 


