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В данной работе проведен анализ использования новых средств 

измерений по сравнении с базовыми, определен перечень выполняемых 

работ, область использования и их преимущества. 

 

Метрологическое обеспечение производства необходимо 

соблюдать как на стадии подготовки производства, так и в условиях уже 

действующего производства и ремонта машин [1-4], что 

предусматривает выполнение поверки и калибровки. В современном 

мире качество выпускаемой продукции определяет 

конкурентоспособность предприятия и его устойчивое развитие [5, 6]. 

Качество является основным фактором реализации товара по выгодной 

цене. Обеспечение качества выпускаемой продукции и услуг является 

основной целью деятельности метрологии, стандартизации и 

сертификации. 

Внедрение измерительной техники и более совершенных 

методов выполнения измерений является одним из основных и 

наиболее капиталоемких направлений совершенствования 

метрологического обеспечения предприятий. Расчёт экономической 

эффективности приобретенных средств измерений будет определяться 

по формуле: 

 
где «31 и 32 — приведенные затраты на годовой объем работы 

единицы базового и нового средства измерения в t-й год эксплуатации, 
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рублях, kэ — коэффициент эквивалентности, А2 — общее число 

приобретенных и освоенных новых средств измерений в расчетном 

году, в натуральных единицах, П1, П2 — экономические потери при 

использовании соответственно базового и внедряемого СИ» [7]. 

Использование средств измерений, а также контроля начинается 

после их ввода в эксплуатацию. Ввод в эксплуатацию означает 

проведения подготовительных работ, контроля и приемки средств, 

поступивших после изготовления или ремонта, проверки на 

соответствие установленным требованиям и закреплении за 

ответственными лицами. Результаты, полученные с помощью одного и 

того же средства измерений в разных условиях, могут существенно 

различаться. Поэтому при эксплуатации средств измерений в условиях, 

отличающихся от нормальных, необходимо учитывать дополнительные 

погрешности, вызванные этими отклонениями и принимать меры для 

защиты от воздействия внешних факторов.  

Например, использования координатных измерительных машин 

модели AXIOM TOO HS позволит точнее и быстрее проводить 

пространственные измерения линейных и угловых геометрических 

размеров деталей сложной формы в режимах ручного и числового 

программного управления, а также проводить контроль допустимых 

отклонений измеренных размеров от номинальных значений и 

протоколирования полученных результатов измерений. Данные 

машины заменяют штангенциркули, микрометры, механические 

угломеры, индикаторы часового типа, а также большинство операций, 

которые выполнялись бы вручную при проведении измерений. Область 

применения координатных измерительных машин – промышленность, 

машиностроение, метрология, сертификация, авиастроение, ракетно-

космические отрасли, станкостроение. В зависимости от модели 

штангенциркуля, его точность варьируется от 0,1 до 0,01 миллиметра, а 

датчики координатных измерительных машин имеют пределы 

допускаемых абсолютных погрешностей от 1,8+L/250 мкм в 

зависимости от материала.  

Новые средства измерений имеют автономное 

программирование и имеют много преимуществ. Автономное 

программирование позволяет ускорить производство, можно написать 

программы для измерения деталей с использованием CAD модели до их 
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фактического создания. Ещё одно преимущество заключается в том, что 

не нужно останавливать измерение на вашей контрольной 

измерительной машине для программирования новых деталей, это 

можно сделать на другом компьютере [8]. 

В результате улучшения метрологических и технических 

характеристик внедряемых средств измерений и могут повыситься 

достоверность и полнота измерительной информации об исследуемом 

физическом объекте. Это сокращает ошибки и уменьшает возникающие 

экономические потери. 
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In this paper the analysis of the use of new measurement tools in 

comparison with the basic, the list of performed works, the scope of use and 

their advantages were determined. 

 

https://studfile.net/preview/9292965/
https://studref.com/381212/ekonomika/ekonomicheskaya_effektivnost_vnedreniya_novyh_sredstv_izmereniy?ysclid=lqci0q5l8u832843103
https://studref.com/381212/ekonomika/ekonomicheskaya_effektivnost_vnedreniya_novyh_sredstv_izmereniy?ysclid=lqci0q5l8u832843103

