
Материалы VIII Международной студенческой научной конференции  

«В мире научных открытий» 

2773 

УДК 631.3; 006.011; 667.03 

АНАЛИЗ ТЕХНОЛОГИИ ПОЛУЧЕНИЯ БУЛАТНОЙ СТАЛИ 

Окольнов В.В., студент 2 курса инженерного факультета 

Научный руководитель – Яковлев С.А., доктор технических наук, 

доцент 

ФГБОУ ВО Ульяновский ГАУ 

 

Ключевые слова: булатная сталь, микроструктура, клинковое 

оружие, тайна изготовления, ковка, деформация. 

В статье рассмотрены технологии получения булатной стали 

её особенности, проанализированы преимущества и недостатки, а 

также рассмотрены перспективы в современной промышленности. 

 

Булатная сталь - один из самых известных и ценных 

металлических сплавов в истории человечества. Ее уникальные 

свойства и прочность сделали ее востребованным материалом для 

изготовления оружия, брони и других изделий, требующих высокой 

прочности и стойкости [1]. Технология получения булатной стали ушла 

своими корнями в древнюю Русь, где она была развита мастерами 

искусства кузнечного дела.  

Исторически, булатная сталь была произведена путем 

многократного нагрева, ковки и закалки сплавов железа и углерода. 

Особенностью булатной стали является наличие характерной 

волнистой текстуры, обусловленной особенностями микроструктуры 

материала [2]. Эта текстура предоставляет булатной стали высокую 

прочность и ударную вязкость, что делает ее идеальным материалом 

для изготовления топоров, мечей и другого оружия, а также и других 

изделий.  

Тайна изготовления булатной стали была долгое время хорошо 

охраняемым секретом восточно-европейских мастеров. Однако в XIX 

веке русский научный работник и инженер Петр Петрович Аносов 

провел исследования и эксперименты, которые позволили ему разгадать 

основные принципы изготовления булатной стали. В частности, он 

открыл, что для производства булатной стали нужно использовать 
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различные виды железа, углерод и множество этапов нагрева-

охлаждения для достижения определенной структуры и свойств 

материала. Аносов П.П. сыграл ключевую роль в разгадке тайны 

изготовления булатной стали, что позволило более широко 

использовать этот материал в русской и мировой промышленности. 

С течением времени, технология изготовления булатной стали 

подверглась эволюции. С развитием науки и техники, металлурги 

нашли новые методы обработки и улучшения свойств материала. 

Сегодня большинство булатных сталей производятся путем 

смешивания различных металлических порошков и их последующего 

спекания под высоким давлением и температурой [2]. Этот метод 

позволяет создавать материал с более предсказуемыми свойствами и 

более равномерной структурой. 

Современные технологии изготовления булатной стали также 

способствуют улучшению ее механических свойств и уменьшению 

вероятности дефектов. Для обеспечения самозатачиваемости режущих 

лезвий в последние годы предлагается использовать процессы 

поверхностной электромеханической обработки [3, 4,5]. 

Это делает булатную сталь не только привлекательным 

материалом для производства клинкового оружия, но и для применения 

в современной промышленности, например, в изготовлении лезвий для 

режущего инструмента, рабочих органов почвообрабатывающих 

машин и других высоконагруженных деталей [6, 7, 8]. 

Таким образом, технология получения булатной стали остается 

актуальной и востребованной в современном мире, благодаря своим 

уникальным свойствам и возможностям адаптации к современным 

технологическим требованиям. 
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