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N  = 5…10 – степень изменения коэффициента пористости при нагрузке. 
Подставляя формулу (18) в (20), а (20) в (19) и, выполняя соответствующие 

преобразования, определим плотность почвы в гребне от действия катков сошни-
ка:

        (21)

Следовательно, плотность почвы в гребне зависит как от конструктивных 
параметров катка сошника, так и физико-механических свойств почвы.
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Classification of designs of grain seeders on which basis is resulted essen-
tially new seeder is developed.

В сельскохозяйственном производстве используют зерновые сеялки раз-
личных конструкций.
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Технологический процесс посева представляет собой совокупность после-
довательно выполняемых операций:

- отбор семян из бункера;
 - дозирование семян высевающим аппаратом;
- транспортирование порции семян от высевающего аппарата до сошника;
- распределение полученной порции по рядкам;
- образование борозды и заделка семян в почву.
Все сеялки для посева зерновых культур имеют набор сходных рабочих ор-

ганов, основные из которых следующие: бункер для семян, высевающий аппарат, 
семяпроводы, заделывающие рабочие органы (сошники), загортачи [3].

На основании вышеизложенного и анализа научно – технической литерату-
ры зерновые сеялки можно классифицировать по семи основным признакам: по 
назначению, по виду высеваемого аппарата, по расположению рабочих органов, 
по способу посева, по профилю образованной поверхности почвы, по способу 
агрегатирования (рисунок 1).

По назначению сеялки делят на комбинированные, специальные и универ-
сальные. 

Высевающие аппараты сеялок бывают механическими, пневматическими, 
пневмомеханическими, электростатическими.

Рабочие органы сеялок могут располагаться рядно и в шахматном порядке.
По способу соединения рабочих органов – жесткое, полужесткое, шарнирное.
По способу посева различают сеялки рядные, узкорядные, разбросные, 

стерневые, для гребневого и разноуровнего посева.
После прохода рабочих органов сеялок поверхность почвы может представ-

лять различные профили: гладкая, со впадинами, с гребнями.
По способу агрегатирования сеялки можно разделить на прицепные, навес-

ные, полунавесные.

Рис. 1. Классификация зерновых сеялок

В настоящее время в нашей стране посев зерновых производят по двум 
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основным технологиям: с предварительной обработкой почвы и по стерневому 
фону. При посеве с предварительной обработкой почвы, как правило, используют 
сеялки типа СЗ – 3,6 с дисковыми рабочими органами и механическим высеваю-
щим аппаратом. При посеве по стерневому фону с лаповыми рабочими органами 
и также механической системой высева - типа СЗС – 2,1.

Однако, таким сеялкам присущи недостатки, связанные с низким  качеством 
посева, сравнительно малой шириной захвата, невозможностью работать как на 
предварительно обработанной почве, так и по стерне, а также высокой трудоем-
костью обслуживания.

С целью устранения указанных выше недостатков, нами предложена сеял-
ка пневматическая, позволяющая производить посев как по предварительно об-
работанной почве, так и по стерневому фону [1, 2].

 

1 – рама; 2 – ходовые колеса; 3 - опорное колесо; 4 – бункер; 5 – сошники; 6 – семяпроводы, 
7 – делительная головка, 8 – сцепное устройство, 9 – шарнирный механизм, 10 – гидроцилиндр, 
11 – плоские диски

Рис. 2. Зерновая сеялка для стерневого посева

Благодаря рабочим органам, выполненным в виде сферических дисков, по-
сев можно производить при большом наличии пожнивных остатков, а также на 
каменистых почвах. Использование предлагаемой нами сеялки позволяет каче-
ственно и в установленные сроки производить посев, экономить трудовые и экс-
плуатационные затраты.
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The main theoretical zavisimomosti main factors influencing the process of 
drying grain. The bases of grain drying in different ways.

Как известно, сушка является весьма сложным технологическим процес-
сом, зависящим от большого числа факторов, знание которых существенно для 
анализа и расчета процесса. При сушке из материала удаляется (в виде пара или 
жидкости) легколетучий компонент (вода).

В процессе сушки влажный материал стремится к состоянию равновесия с 
окружающей средой, поэтому влагосодержание материла U и его температура Т 
зависят от времени τ и от координат исследуемой точки материала х1 х2, х3:

U = U(x, y, z, τ),     (1)
T = T(x, y, z, τ).     (2)
Зависимость температуры от времени можно не учитывать, если темпера-

тура материала становится равновесной быстрее, чем его влагосодержание. За-
висимости (1) и (2) описывают динамику сушки и нагрева материала. Изменение 
во времени средних по объему материала влагосодержаний  и температур  
характеризует кинетику процессов сушки и нагрева:

,

,

,
.

Интенсивность сушки определяется скоростью сушки  (N) матери-
ала, которая по мере его приближения к состоянию равновесия уменьшается и 
обычно стремится к нулю. Интенсивность сушки зависит от множества факторов, 
свидетельствует о сложности реального процесса сушки, особенно в производ-
ственных условиях, о трудности получения для него адекватного математического 
описания. Наибольшее влияние на процесс сушки оказывают факторы, определя-
ющие высушиваемый материал как объект сушки. Они характеризуют сопротив-


