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В статье проводится обзор качества выпускаемой   сельскохозяйственной тех-
ники и предлагается создать компьютерную систему управления качеством продукции, 
соответствующую требованиям стандартов ИСО  серии 9000: 2000.

Современная рыночная экономика предъявляет принципиально новые требова-
ния к качеству выпускаемой продукции. Главным образом это связано с тем, что в насто-
ящее время выживаемость любого завода-изготовителя, его устойчивое положение на 
рынке товаров и услуг определяется уровнем конкурентоспособности, которая зависит от 
многих факторов, из них можно выделить два основных - уровень цены и качество про-
дукции. Причем второй фактор постепенно выходит на первое место. Теперь сельскохо-
зяйственные товаропроизводители, покупая продукцию машиностроения, руководству-
ются не только ее стоимостью, но и качеством изготовления. Это обусловлено в первую 
очередь тем, что производители сельскохозяйственной продукции пытаются избегать за-
трат, связанных с ремонтом некачественной техники. 

Кризис в машиностроительной промышленности незамедлительно сказался на 
качестве машин, поставляемых агропромышленному комплексу. С каждым годом, начи-
ная с 1991г., происходит ухудшение качества новых машин, несмотря на то, что цены на 
их приобретение возрастают. Заводы-изготовители не в полной мере, а порой и совсем, 
не проводят входной контроль качества поступающих материалов и комплектующих из-
делий, осуществляют текущий контроль качества по упрощенным схемам, что приводит к 
изготовлению низкокачественной продукции.

Анализ выпускаемой в настоящее время заводами-изготовителями сельскохо-
зяйственной техники показал, что количество машин, имеющих отклонения от требова-
ний технических условий, составляет 95% - 96% (рисунок 1), то есть такие отклонения, 
практически имеют все поставляемые машины. 
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Рис. 1. - Сельскохозяйственная техника, выпускаемая в настоящее время

Нормативам по надежности не соответствуют до 30% предъявленных образцов 
техники. Отклонения по основным эксплуатационным показателям наблюдаются у 33% 
машин. В село поступают более 35% бракованных изделий сельхозмашиностроения.

Вот почему одним из главных элементов в системе повышения качества сельхоз-
машиностроительной продукции является организация входного контроля её качества на 
базах агросервиса, ремонтно-технических предприятиях и непосредственно у произво-
дителей сельскохозяйственной продукции. 

Актуальность входного контроля качества обусловлена, в первую очередь, край-
не недостаточным уровнем механизации сельского хозяйства. Например, наличие основ-
ных видов техники в сельском хозяйстве в 1990-2011 гг. уменьшилось более чем в 4 раза 
(рисунок 2). Это обостряется низким качеством техники и запасных частей, поставляемых 
селу.

Рис. 2. – График изменения парка техники сельскохозяйственных предприятий 
в 1990 – 2011гг. в процентном соотношении

В этой связи входной контроль качества сельхозтехники и запасных частей, орга-
низованный у дилера, обеспечит заслон поступлению некачественной продукции сель-
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хозтоваропроизводителям и ремонтным предприятиям.
В зависимости от потребностей и возможностей предприятия, желающего соз-

дать компьютерную систему управления качеством продукции (КС УКП), соответству-
ющую требованиям стандартов ИСО  серии 9000: 2000, на рынке должны предлагаться 
различные версии КС УКП, отличающиеся набором электронных модулей, решающих 
различные задачи обеспечения эффективности производства высококачественной и кон-
курентоспособной продукции.

Автоматизированный модуль «Входной контроль комплектующих изделий» (мо-
дуль «ВК») должен производить сбор, накопление и оперативный анализ результатов 
контроля получаемых комплектующих изделий. Файл базы данных модуля «ВК» может 
иметь следующую структуру: наименование и модель изделия, заводской номер, дата 
проведения проверки, коды отказавших деталей и элементов и т.д. На основе этой ин-
формации модуль «ВК» позволяет производить определение и анализ уровня дефектно-
сти получаемых материалов, деталей, узлов и комплектующих изделий за интересующий 
потребителя период времени, анализ динамики изменения потока отказов, построение 
гистограммы распределения отказов по заданным кодам и т.д. 

 Анализ уровня дефектности деталей проводится при помощи выборочного 
контроля, основанного на математической теории вероятности. 

При выборочном контроле проверяется относительно небольшое количество 
единиц продукции из той совокупности, которой она принадлежит. 

Для расчета объема выборки можно использовать формулу А.Н. Колмагорова:
n = N·[1-(β/100)(100/qN)],      (1)
где n – объём выборки�  N – общее число единиц продукции в партии� β – средний 

процент принимаемых партий с заданной долей дефекных единиц� q – допустимая доля 
дефектных изделий, %.

Следовательно из формулы (1) выражаем допустимую долю дефектных изделий:
q = (100/N) · [(�� 90 -2)/�� (1 – (n/N))].    (2)
Пример приёмки в среднем 90 % партий продукции при плане контроля: 
 N = 200, n = 42, c = 0 (рисунок 3).

Рис. 3. – Оперативная характеристика плана контроля
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Cредняя доля дефектных изделий в партиях составит: 
q = (100/200) · [(�� 90 -2)/�� (1 – (42/200))] = 0,5· [(-0,045)/(-0,1)] = 0,0022
q = 0,22 %.
Получаемая информация необходима для представления поставщику обоснован-

ных претензий по качеству поставляемых изделий, разработки и согласования с постав-
щиком конкретных конструкторско-технологических и организационных мероприятий 
по обеспечению качества получаемых изделий, совершенствования методики входного 
контроля комплектующих изделий у потребителя и выходного контроля изделий у изгото-
вителя, а также других вопросов по обеспечению их качества.
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