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В работе рассмотрены различные виды присадок в масло и их 
влияние на процесс ускоренной обкатки двигателей. Анализ исследова-
ний в области разработок присадок к моторным маслам показал, что 
для повышения качества и ускорения обкатки двигателей более всего 
подходят комплексные присадки, которые включают в себя ПАВ и ХАВ. 

Обкатку двигателей внутреннего сгорания проводят на ремонт-
ных заводах, как правило, на эксплуатационных маслах M-8-B1 (ГОСТ 
17479.1-85), М63/10В (ОСТ 38.01370-84), М-53/10Г1 (ТУ 38.1011080-86) 
и др. В моторных маслах, рекомендованных к применению, содержатся 
присадки АСК, ПМС-А, АФК, ДФ-11, С-5А, ПМА-Д, Lubrizol и др., обе-
спечивающие высокие эксплуатационные свойства [1, 2, 6-15]. Однако 
эти масла не способствуют ускорению приработки деталей.

Для наиболее эффективного ускорения обкатки двигателей при-
меняют приработочные присадки. В отличие от эксплуатационных, они 
увеличивают интенсивность износа деталей в период приработки. 

Инактивные присадки слабо способствуют формированию не-
обходимых физико-механических свойств поверхностей трения. При 
добавлении к маслу они заполняют микронеровности поверхностных 
слоев деталей, уменьшают трение, обеспечивают плавное изнашивание 
и препятствуют появлению задиров. К таким веществам относят, по-
рошки (с диаметром до 1 мкм) железа, каолина, графита, алмаза и дис-
ульфида молибдена и др.

Общим недостатком приработки деталей на маслах с инактивны-
ми присадками заключается в том, что характер поверхности под слоем 
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присадки остаётся прежним, и при использовании в дальнейшем чисто-
го масла микронеровности вскрываются и сошлифовываются. Кроме 
того, эти присадки нерастворимы в моторных маслах и выпадают в оса-
док при хранении и фильтрации.

Поверхностно-активные вещества, входящие в состав прирабо-
точных присадок, способствуют интенсификации процесса приработки 
трущихся поверхностей деталей за счёт эффекта адсорбционного пони-
жения прочности материалов. В качестве ПАВ наиболее часто применяют 
олеиновую, стеариновую и рицинолевую кислоты, эфиры органических 
кислот, глицерин и др. (ДФИ-1, ОГМ-3, ОМХ-2, «Гарант», «Гретерин-3» 
и др.). Однако действие ПАВ ухудшается при высоких температурах, что 
может вызвать снижение противозадирных свойств [1, 3].

Химически активные присадки интенсифицируют химические 
процессы на трущихся поверхностях деталей, что приводит к образова-
нию слоев из продуктов химического взаимодействия с металлом, кото-
рые разделяют контактирующие поверхности, тем самым, препятствуя 
схватыванию и задирам (ОМ-2, ОКМ-1, ДК-8, ДФ-11 и др.). Химически 
активные присадки при всей их эффективности имеют следующие не-
достатки: токсичность, химическую активность присадок при увеличе-
нии нагрузки и температуры, что приводит к повышенному коррозион-
но-механическому изнашиванию деталей, трудность приготовления в 
условиях ремонтного производства.

Пластически деформирующие присадки содержат цинковые, 
сурьмяные, свинцовые соли нафтеновых и диалкилдитиофосфорных 
кислот, соединения бора, сульфида олова, алкилсвинец и комплексные 
соединения молибдена (ОМД-8, VP-357 фирмы «Optimal» (Германия), 
«ЕР Supplement» фирмы CRC (Бельгия) и др.). Эти присадки особенно 
эффективны при обкатке двигателя в заводских условиях и в первой по-
слеобкаточный эксплуатационный период [1].

Пластически деформирующие присадки могут проявлять прирабо-
точные свойства только при обкатке под нагрузкой, что не согласуется с 
концепцией ускорения приработки в период холодной обкатки.

Присадки, реализующие эффект избирательного переноса 
(КТЦМС, «Гретерин-3», МКФ-18У и др.) при приработке деталей спо-
собствуют улучшению антифрикционных, противоизносных и противо-
задирных свойств масел [3]. 

Анализ исследований в области разработок присадок к моторным 
маслам показал, что для повышения качества и ускорения обкатки дви-
гателей более всего подходят комплексные присадки, которые включа-
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ют в себя ПАВ и ХАВ, так как они обеспечивают сохранение коэффи-
циента трения деталей на постоянном уровне в течение всего времени 
обкатки, одной из них является присадка ВАРКС [4, 5].
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The work examines the various types of additives in the oil and their in-
fluence on an accelerated process of running engines. The analysis of research-
es in the field of the development of additives for motor oils have shown that 
to improve the quality and accelerate the running engine more suited complex 
additives, which include surface-active and chemically active substances.
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В работе рассмотрены мероприятия по ускорению послере-
монтной обкатки двигателей внутреннего сгорания. Отмечено, что 
наибольшее распространение и развитие получили такие эксплуатаци-
онные мероприятия, как применение присадок и приработочных масел.

Обкатка, как завершающая технологическая операция ремонта, 
определяет долговечность деталей и надежную работу двигателя. От ка-


