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The work examines the various types of additives in the oil and their in-
fluence on an accelerated process of running engines. The analysis of research-
es in the field of the development of additives for motor oils have shown that 
to improve the quality and accelerate the running engine more suited complex 
additives, which include surface-active and chemically active substances.
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В работе рассмотрены мероприятия по ускорению послере-
монтной обкатки двигателей внутреннего сгорания. Отмечено, что 
наибольшее распространение и развитие получили такие эксплуатаци-
онные мероприятия, как применение присадок и приработочных масел.

Обкатка, как завершающая технологическая операция ремонта, 
определяет долговечность деталей и надежную работу двигателя. От ка-



65

 Технические науки

чества приработки деталей в период обкатки во многом зависит ресурс 
двигателя в целом. Для достижения полной приработки деталей автомо-
бильных двигателей требуется 30…60 часов работы. Работа двигателя с 
максимальными эксплуатационными нагрузками приводит не полностью 
приработанные детали к повышенному износу, а иногда к схватыванию и 
задирам, что снижает межремонтный ресурс двигателя в целом.

Правильно выбранные способы и режимы обкатки двигателей зна-
чительно снижают их последующий износ и увеличивают надежность 
в эксплуатации. В настоящее время большое распространение получи-
ли способы ускоренной обкатки двигателей с применением различных 
приработочных присадок к воздуху, топливу и маслу [1, 2].

В связи с этим, сокращение времени обкатки двигателей при одно-
временном повышении её качества - важная научно-техническая задача.

Мероприятия по ускорению приработки деталей классифицируют на:
- конструктивные, связанные с выбором материалов и покрытий, 

изменением геометрии поверхностей;
- технологические, состоящие из финишной обработки деталей и 

нанесения приработочных покрытий;
- эксплуатационные, заключающиеся в выборе этапов и режимов 

обкатки, а также в применении присадок и приработочных масел.
- приработки деталей двигателя
Решить вопросы, связанные с выбором материалов и покрытий де-

талей двигателя в условиях ремонтного производства сложно и не всег-
да экономически целесообразно.

Двигатели после капитального ремонта имеют отклонения геометрии 
сопрягаемых поверхностей из-за погрешности измерительного инструмен-
та, низкого качества имеющегося технологического оборудования и других 
факторов. Кроме этого, отремонтированные двигатели при сборке комплек-
туют новыми и старыми деталями, имеющими геометрические отклонения 
в пределах допуска. Поверхности этих деталей имеют различные шерохо-
ватость, структуру, геометрию, макро и микронеровность и т.д. Поэтому 
после сборки необходима их взаимная приработка [1, 3, 6-16].

Наиболее экономично ускорение приработки с помощью эксплу-
атационных мероприятий, обуславливающих высокую интенсивность 
изнашивания, формирование оптимальной микрогеометрии поверхно-
сти деталей, сопряжений на этапе холодной обкатки с последующим 
максимальным снижением интенсивности изнашивания при горячей.

Ускоренную обкатку разделяют на три этапа: 1 - холодная обкатка; 
2 - горячая обкатка без нагрузки; 3 - горячая обкатка под нагрузкой [2, 3]. 
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Наибольшее распространение и развитие получили такие эксплуатаци-
онные мероприятия, как применение присадок и приработочных масел 
[1, 2, 4].

Итак, проведённый анализ существующих способов ускорения при-
работки деталей в период обкатки двигателей показывает, что наиболее 
перспективными направлениями решения проблемы являются: примене-
ние приработочных покрытий на поверхностях трения деталей, опреде-
ляющих ресурс двигателя в целом, применение приработочных присадок 
в масло, оптимизация режимов обкатки двигателей, разработка новых 
способов и технологий.
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The work examines measures to accelerate post-repair of running-in 
of the internal combustion engine. Noted that the largest distribution and 
development have such operational measures, as the use of additives and 
break oils.
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