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The work examines measures to accelerate post-repair of running-in 
of the internal combustion engine. Noted that the largest distribution and 
development have such operational measures, as the use of additives and 
break oils.
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В статье предложен алгоритм оптимизации конструктивно - 
технологических параметров гидроциклонных аппаратов для очист-
ки дизельного топлива, позволяющий определить оптимальные кон-
структивные и режимные параметры гидроциклонов, при очистке 
дизельного топлива от эмульсионной воды.  

При транспортировании, хранении и заправке, а также в процессе 
эксплуатации автотракторной техники в топливе накапливаются загряз-
няющие примеси органического и неорганического происхождения [1-4].

Перспективными устройствами для очистки дизельного топлива от 
воды являются гидроциклоны, которые обладают рядом положительных 
качеств: простотой конструкции, относительно небольшим размером и 
весом, высокой производительностью и надежностью, возможностью 
автоматизации и регулировки в процессе работы, невысокой стоимо-
стью, отсутствием движущихся частей, а также контакта обрабатыва-
емых систем с окружающей средой. Однако для обеспечения качества 
очистки необходимо подобрать оптимальные конструктивно-технологи-
ческие параметры [5-10].  

Располагая физическими свойствами разделяемой эмульсии «ди-
зельное топливо – вода» и входящих в нее компонентов, а также зада-
ваясь конструктивными параметрами гидроциклона, можно определить 
оптимальные конструктивно – технологические параметры по схеме 
представленной на рисунке [11-15]. 

Для проведения расчётов необходимы следующие исходные дан-
ные: ρв и ρдт – плотность воды и дизельного топлива в эмульсии, кг/
м3;  ηв и ηдт – динамическая вязкость воды и дизельного топлива, Па.с; 
σ – межфазное натяжение на границе фаз дизельное топливо – вода, Н/м; 
Sисх – концентрация воды в исходной эмульсии, %, об; Qобщ – общая про-
изводительность по исходной эмульсии, м3/ч; dср – средний объемный 
диаметр капель воды в дизельном топливе, м.

А также необходимо задать следующие исходные конструктивные 
параметры цилиндроконического гидроциклона: D – диаметр цилин-
дрической части гидроциклона, м; L – длина цилиндрической части ги-
дроциклона, м; dэ.вх – диаметр питающего патрубка, м; dв – диаметр верх-
него (сливного) патрубка, м; dн – диаметр нижнего (разгрузочного) 

патрубка, м; α – полный угол конусности гидроциклона, град;  – 
критическая скорость потока в питающем патрубке гидроциклона, м/с; 
Qобщ – объем эмульсии, обрабатываемой в одном гидроциклонном аппа-
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рате, м3/ч; n – необходимое количество гидроциклонных аппаратов для 
обеспечения требуемой производительности; Qобщ  –   требуемая произво-
дительность, м3/ч.; Sв – концентрация диспергированной воды  в очи-

щенном топливе, %;  – нормативное значение концентрации дис-
пергированной воды  в очищенном топливе, %.

Таким образом, предложенный алгоритм позволяет определить оп-
тимальные конструктивные и технологические параметры цилиндроко-

Рисунок – Алгоритм оптимизации конструктивно – технологических 
параметров цилиндроконических гидроциклонов 
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нического гидроциклона для очистки дизельного топлива от механиче-
ских примесей и воды.
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The article suggests an optimization algorithm constructive - 
technological parameters hydrocyclone apparatus for cleaning of diesel, 
which allows to determine the optimal design and regime parameters the 
hydrocyclone for cleaning diesel fuel emulsion of water.
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В данной работе рассматриваются основные виды металлоре-
жущих станков, их режущие инструменты и принцип работы. 

Из современных способов изготовления деталей машин наиболее 
часто применяют обработку металлов на металлорежущих станках. 
Этим способом обрабатывают почти 70 % всего металла, используемого 
в машиностроении. 

Их спектр очень широк - от строгальных станков с ручным управ-
лением до компьютеризованных и роботизованных систем. Более 500 
разных типов существую металлорежущих станков могут быть подраз-
делены не менее чем на десять групп по характеру выполняемых работ 


