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Данная работа посвящена изучению влияния остроты лезвия ножа 
на удельную работу резания кормов растительного происхождения.

В настоящее время до 70 % всех энергетических затрат при при-
готовлении кормов приходится на процесс измельчения, а это в свою 
очередь составляет приблизительно 50 % экономических затрат на  их 
переработку [2]. В связи с развитием фермерства возникла необходи-
мость в выпуске и разработке малогабаритных измельчителей кормов, 
так как кормовые смеси высокого качества окупаются в животноводстве 
как минимум на 25…30 % выше, чем скармливание неполноценного фу-
ража [1]. Фермерские хозяйства обычно имеют небольшие размеры, и 
техника для приготовления кормов может рационально использоваться 
фермерами, имея небольшие мощности. Выпускаемые в настоящее вре-
мя промышленностью измельчающие машины различных типов имеют 
высокую энергоемкость и металлоемкость. На данный момент нет до-
статочно полного обоснования, как конструктивных параметров, так и 
наиболее эффективных режимов работы измельчающих машин.

В связи с этим изучение и совершенствование измельчителей кормов 
и их рабочих органов, направленное на повышение производительности, 
снижение энергоемкости,  является актуальной и важной задачей [11, 12].

Важным при проектировании машин для приготовления кормов яв-
ляется проработка принципов, позволяющих уменьшить энергоемкость  
измельчения кормов, поскольку данный показатель позволяет снизить 
удельные затраты на производство кормов. Наиболее целесообразным 
видом механического воздействия с точки зрения снижения удельной 
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энергоемкости процесса измельчения зерновых кормов и повышения ка-
чества конечного  продукта следует считать резание [4, 16, 17]. 

Снижение удельной работы резания кормов достигается за счет учета та-
ких параметров как: острота лезвия ножа, толщина лезвия ножа, угол сколь-
жения, скорость резания, радиуса затупления лезвия ножа [3, 6, 7, 8, 9, 13, 14].

Один из важнейших параметров лезвия является его острота. Это об-
условлено значимостью этого параметра в силовом взаимодействии лезвия 
с материалом, а также его влиянием на качество среза. Между работой ре-
зания и остротой лезвия ножа существует степенная зависимость [5, 10]

.
В работе провели исследования по изучению влияния остроты лез-

вия ножа на удельную работу резания.  Для этого была сконструирована  
лабораторная установка.

После изготовления установки нами были произведены опыты по 
изучению влияния остроты лезвия ножа на удельную работу резания. 
Исследования проводились на початках кукурузы.

В ходе исследований  была выявлена зависимость, показанная на 
графике (рисунок 1). 

Рисунок 1 – Влияние остроты лезвия ножа (δ) на удельную работу    
резания (А)

Как видно из графика, при затуплении лезвия ножа происходит увели-
чение удельной работы резания. При снижении остроты лезвия ножа с 30 
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мкм до 100 мкм удельная работа резания увеличилась с 9.3 кДж/м2 до 14.8 
кДж/м2 или на 37 %. Для сохранения остроты лезвия ножа в оптимальном 
значении целесообразным направлением дальнейших исследований явля-
ется реализация эффекта самозатачивания рабочих органов кормопригото-
вительных машин благодаря электромеханической обработке [15]. 
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INFLUENCE EDGE SHARPNESS ON THE SPECIFIC 
WORK OF CUTTING VEGETABLE FEED
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This paper studies the influence of the severity of the knife blade on 
the specific work of cutting feed of plant origin.


