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В работе приведены инновационные разработки инструментальной 
системы токарных станков, обеспечивающие повышение динамиче-
ской устойчивости станков при резании, производительность и каче-
ство обработки изделий.

Повышение динамической устойчивости суппортной группы токарного 
станка позволяет повысить его технологическую надежность, и тем самым обе-
спечить возможность повышения производительности или улучшить качество 
изделий на основе модульных инновационных технологий.

В ФГБОУ ВПО «Ульяновская государственная сельскохозяйственная акаде-
мия им. П.А. Столыпина» предложено решение, сочетающее в себе получение 
микрорельефа поверхности направляющих станины станка и конструкцию ка-
ретки суппорта [1], технический результат которого достигается тем, что ячейки 
сотовой поверхности направляющих скольжения каретки по размеру площади 
поверхности равны соответственно площади поверхности лунок регулярного ре-
льефа под смазку, образованных, например, упрочняющей электромеханической 
обработкой на направляющих станины [2 – 8], позиционно ячейки расположены 
вдоль общих со станиной продольных осей и оппозитно лункам, ячейки соедине-
ны введенными в каретку каналами для подачи смазки в зону контакта направля-
ющих и находятся во взаимодействии с лунками поверхностей соответствующих 
направляющих станины, способствуя улучшению динамических характеристик 
смешанного трения и создавая наибольший эффект демпфирования при работе.

На рис. 1 изображен фрагмент предлагаемой каретки, а участок ее сото-
вой поверхности скольжения на виде А.

При перемещении каретки 1 по станине станка смазка по стрелке «К» 
подается в зону трения, создавая гидродинамический эффект. В результате 
обеспечивается стабильное смешанное трение между кареткой и станиной, 
имеющей профиль упрочненных направляющих скольжения (например, по-
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средством электромеханической обработки) с регулярным микрорельефом по-
верхности и наличием лунок для удержания смазки.
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Рисунок 1 - Фрагмент каретки суппорта станка
1 – каретка; 2, 3 – поверхности скольжения; 4, 5 – ячейки; 6, 7 – каналы
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The paper presents the development of innovative tool system lathes offering 
enhanced dynamic stability during cutting machine tools, productivity and 
quality of product processing
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В статье рассматривается один из способов улучшения топливной 
экономичности автомобиля.


