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Работа посвящена регрессионному методу оценки статистиче-

ских показателей предприятия, а так же моделированию организаци-

онной деятельности предприятия. В ходе выполнения данной работы, 

авторами выявлена регрессионная зависимость выпуска шаблонной 

продукции от факторов производства. Была смоделирована взаимо-

связь конструкторских бюро, работа машинного зала и выявлены ре-

зультаты работы цеха. 
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Одним из эффективных методов изучения деятельности предприя-

тия является ее моделирование. Выделяя подходы, основанные на ма-

тематическом моделировании, можно отметить: вероятностные моде-

ли; регрессионные эконометрические модели [1]; динамические дис-

кретные и непрерывные модели [3].  

В данной работе проанализированы процессы взаимодействия со-

трудников цеха 141 в конструкторских бюро и между ними, а так же 

эффективность работы по разработке оснастки. Исследование отдель-

ных объектов позволило получить полезную информацию и описать 

их стандартными показателями. 

На основе анализа статистических данных предприятия АО «Авиа-

стар-СП», была выявлена регрессионная функциональная зависимость 

между воздействующим фактором (температурный режим машинного 

зала, перерывы в работе) и изучаемой величиной (изготовление 

оснастки). С уверенностью 90% можно полагать, что между рассмат-

риваемыми числовыми совокупностями существует корреляционная 

связь.  

Линейная регрессия , в которой объясняющей пе-

ременной выступает количество затраченного времени на изготовле-

ние оснастки. При увеличении затраченного времени на 100 часов ко-

личество нормо-часов за смену увеличится  на 366 н-час. С вероятно-

стью 95% можно утверждать, что уравнение адекватно и способно с 

указанной  достоверностью предсказывать результат: за одну рабочую 

смену на изготовление и доработку шаблонов данного изделия отво-

дится 33,14 нормо-часов. 

Множественная регрессия  

, 

коэффициенты которой показывают, что повышение доли участия КБ 

в разработке на 1% приводит к возрастанию выпуска оснастки на 0,12 

шт. или 0,15 шт. в день. При этом все исследуемые факторы объясня-

ют лишь 46% вариации анализируемой функции. 

Рассматривается организация работы ПТО как система массового 

обслуживания с ожиданием, в которой заявка, поступившая в момент, 

когда все конструкторы заняты, становится в очередь. При работе с 

планом интенсивность внесения заявок составляет 35 позиций в день и 

интенсивность изготовления оснастки – 2,3 шаблона в час. Определя-

ется доля простаивания канала обслуживания и составляет 37% рабо-

чего времени, при этом среднее число позиций в плане – 1,7 штук, а 
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среднее число позиций в очереди на обслуживание составляет 1,072 

штук. 

Если рассматривать деятельность цеха как многоканальную систе-

му, то в 18% случаев конструкторское бюро не обслуживает заявки. 

Для сокращения числа не обслуженных позиций необходимо устано-

вить дополнительно шесть ЭВМ.  

Если рассматривать обслуживание машинного зала как замкнутую 

систему массового обслуживания, то поток неисправностей одного 

компьютера будет являться пуассоновским и иметь интенсивность 0,2. 

Персональные компьютеры обслуживают два инженера-программиста. 

После вычислений получили такие результаты: среднее число компь-

ютеров в очереди – 1,42; среднее число ПК, которые обслуживаются и 

находятся в очереди – 3,11; коэффициент простоя ПК составляет 0,142. 

При этом оба инженера всегда заняты. 
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